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Prechodná ochrana proti korózií suchým balením

Odborníci na balenie poznajú veľmi dobre, aké veľké problémy prináša preprava kovových súčiastok, nástrojov a elektronických súčiastok do zaoceánských štátov. Nevyhovujúca ochrana proti korózií môže viesť k častým reklamáciám a ku strate trhu alebo aj celkom vylučuje získať nové trhy. 

Bez toho, aby sme sa venovali chemickým problémom, ktoré vedú k vzniku korózií, je potrebné pripomenúť 2 hlavné príčiny:

Vysoká relatívná vlhkosť: do hodnôt 40-50% nevznikajú škody spôsobené koróziou. Pri hodnotách 60 % relatívnej vlhkosti možnosť vzniku korózie drastický narastá.

Znečistenie vzduchu: priemysel a aj príroda prispievajú k vzniku látok, ktoré spôsobujú koróziu, napr.: oxid siričitý, síran amónny, popol, sadza, slaný morský vzduch atď.
Hlavne od týchto dvoch príčin, treba chrániť súčiastky prechodnou ochranou, aby sa dali ihneď používať, zabudovať. Odstránenie konzervačných látok je drahé a ani to nikto nechce robiť. Pri elektrických súčiastkách, konzervačné metódy nemôžu vôbec prichádzať do úvahy. 

Všeobecne sa používajú dve metódy, ktoré sú už overené a medzinárodne uznané. Prvá metóda, je založená na drastickom znížení relatívnej vlhkosti vo vnútri balenia.

Zníženie vlhkosti vzduchu
Je to veľmi jednoduché. Výrobok treba hermeticky zabaliť, pribaliť absorber vlhkosti, aby počas dopravy a skladovania relatívna vlhkosť ostala na hodnote okolo 40-50 % . Ako to treba realizovať ?

Na prípravu tzv. hermetického obalu, používame fóliu. Môže to byť, „lacnejšia” hrubá polyetylénová fólia alebo „drahšia” viacvrstvová hliníkom kombinovaná  špeciálna hermeticka fólia. Ľahko sa môže stáť, že drahšia fólia prináša lacnejšie riešenie! Schopnosť hermetického uzavretia fólií, určuje množstvo absorbera vlhkosti. Samozrejme špeciálna, na tento účel vyrobená hermeticka fólia, je viacnásobne lepšia, ako polyetylénová a preto v nej stačí používať oveľa menej absorbera vlhkosti.

Na veľmi dlhú prepravu a skladovanie, je nevyhnutné používať hermeticky uzavretú fóliu. Používaním polyetylénovej fólie, by sme potrebovali také veľké množstvo absorbera vlhkosti, že váha a objem absorbera vlhkosti už by neboli v pomere k výrobku.

Absorber vlhkosti, je balený v jednotkách množstva, je pórovitý a nahrievaním je zbavený vlhkosti. Vďaka pórovitosti, má vysokú aktivitu pri teplote 25 °C a pri relatívnej vlhkosti 80 % dokáže prijímať množstvo vody, ktoré sa rovná 30 % - vlastnej hmotnosti. Hmotnosť látky, sa nesmie priamo používať, lebo absorbery od rozlišných výrobcov majú inú schopnosť pohlcovania vody. Podľa príslušnej normy, 1 jednotka absorbera v uzavretom rovnovážnom priestore pri 23°C, dokáže absorbovať a udržať v sebe pri 20% relatívnej vlhkosti vzduchu 30 g a pri 40%, 6 g vody .

Absorber vlhkosti, je balený v jednotkách množstva, aby sa s nimi dalo kalkulovať a sú ešte zabalené tak, aby vydržali do termínu používania bez toho, aby pohlcovali vodu. Používanie nevhodne zabaleného absorbera, je riskantné a môže to spôsobiť koróziu. 

Príslušná norma, nám udáva aj kalkuláciu množstva absorbera vlhkosti v  jednotkách :
n = 1/a x ( V x b + m x c + A x e x D x t )

kde   n = množstvo absorbera vlhkosti v jednotkách 

          a = schopnosť pohltenia vody pre jednotku absorbera vlhkosti pri predpokladanej najvyššej               

                vlhkosti vzduchu v balení. Napr.: pri 20 % - 3g,  pri 40 % -  6g, pri 60 % - 8g

          e = korekčný koeficient v závislosti na plánovanej najvýššej relatívnej vlhkosti v percentách       

                0,9; 0,7; a 0,6;

          V =vnútorný objem balenia v m3  

           b =množstvo vody v 1 m3 vzduchu na mieste a v čase balenia.

           m = množstvo absorbera a výplne balenia v kg.

           c = súčiniteľ, ktorý nám udá množstvo vody v (g) v 1kg výplne balenia. ( Keď to nie je známe, 

                 vtedy c = 140 )

           A = plocha obalovej fólie v m2.

           D = schopnosť fólie prepúšťať vodnú paru : g / m2 / dni   

           t = plánovaná doba prepravy a skladovania
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